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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNIQRA

ULEPSZENIA NAWRZCHNI
1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n szczego6towej specyfikacji technicep sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru ulepszania przy wyciu emulsji asfaltowej sredniorozpadowej
oraz zwirbw kruszonych lub sortowanych i piasku, na drogah obcizonych ruchem
lekkim .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w p.1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji dotyce prowadzenia robét zydanych z
przebudowa nawierzchni drogi gminnej Zawda-Zawdzka Wolai obejmup poczworne
powierzchniowe utrwalenie przyyciu emulsji asfaltowej nawierzchmwirowej, wczéniej

wyprofilowanej i/lub wyréwnanej kruszywem naturamnstabilizowanym mechanicznie .

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Powierzchniowe utrwalenie poczwoérne - jest dzterokrotny sprysk emulsji
asfaltowe] sredniorozpadowej, czterokrotne rozsypanie kruszys@towanego oraz
zag:szczenie walcem gladkim poszczegolnych warstw. r@el@owierzchniowego
ulepszenia jest uszczelnienie przygotowanej wrieg podbudowyzwirowo-ttucznowej
1.4.2. Asfaltowa emulsja kationowa.

Asfaltowa emulsja kationowa jest to lepiszcze bitmme w postaci zawiesiny
rozproszonego asfaltu w wodzie otrzymana z zastasi®mm emulgatora kationowego.

1.5. Wykonawca rob6t odpowiedzialny jest za f@gkawh wykonania oraz za zgod§toz
dokumentagj projektowy, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powgmziowego utrwalenia wedtug zasad
SST a:

2.1.1. Kruszywo:

Do zabiegu naley stosowa:

a) zwiry kruszone i/lub sortowane:l 16/31,5 mm [1 8/16 mm,J 2/8 mm,[] 0/4 mm
2.1.1.1. Wymagania dlawvirow:

1. Zawartg¢ ziaren poniej 0,075 mm - max 1,5%

2. Zawartdc¢ frakcji podstawowej - min.75%

3. Zanieczyszczenia organiczne - barwa nie cierszaenz wzorcowa

4. Zanieczyszczenia obce - max 0,1%

2.1.1.2. Warunki dostaw i skladowania.

Pochodzenie kruszywa i jego j@kgowinny by uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.
Podtaze skladowiska powinno Byréwne o twardej powierzchni zabezpiegeaj przed
zanieczyszczeniem.



Asfaltowa emulsja kationowaedniorozpadowa - wymagania.

Wyszczegolnienie wkziwosci Wymagania
Barwa abowa do ciemno
brazowej
Zawartd¢ asfaltu 63 -67%
Lepka¢ °Englera >3°E
Indeks rozpadu 8030 g/100g
Przyczepn@ asfaltu do kruszywa
granitowego z emulsji mniejnR% 85%

Podczas realizacji zadania zabrania siosowania lepiszczy pochegych od rénych
producentéw. Przy przechowywaniu asfaltowej emutsjas jej sktadowania nie powinien
przekracza 4 tygodni od daty produkcji, temperatura przechoamia emulsji nie powinna
by¢ nizsza nk +3 °C.

3. SPRZET

3.1. Rodzaje spetu .

Wykonawca powinien dysponowaastpujacym, sprawnym technicznie sptem:
- szczotka mechaniczna

- skrapiarka lepiszcza

- rozécietacz kruszywa

- walec statyczny

3.2. Szczotka mechaniczna - jest przeznaczonawgama Iinych ziaren kruszywa.

3.3. Skrapiarka lepiszcza - musi gwarantéw@vnomierny i zgodny z projektowarnlosciag
sprysk lepiszcza w kierunku podhwym i poprzecznym.

3.4. RoZcietacz kruszywa - powinna zapewmbztozenie kruszywa o zakonej frakcji i w
wymagane;j iléci na zataonej szerokéci z prdkoscia zblizona do pgdkosci poruszania si
skrapiarki.

3.5. Walec statycznysredni (nie mae powodowé miazdzenia ziarn kruszywa)
4. TRANSPORT

4.1. Kruszywo naley przewoz¢ w taki sposéb, aby nie dofmi¢ do jego zanieczyszczenia
i zmieszania rinych frakciji.

4.2. Emulsja asfaltowa kationowaedniorozpadowa - powinna &ytransportowana w
cysternach lub skrapiarkach. Cysterny powinng pgdzielone przegrodami o pojensiod
nie wickszej ng 1 me.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia ohge nastpujace czynnéci:

a) ocewr stanu istnigjcej podbudowywirowej - dokonuje Inspektor Nadzoru przy
wspétudziale Wykonawcy.

b) rodzaj powierzchniowego utrwalenia oraz widltk&rakcji okresla Zamawiajcy
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w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Tablica nr 2. Teoretyczna il&¢ emulsji i kruszywa na 1 m

Numer warstwy pow. Frakcja kruszywa llcs¢ kruszywa lI6&¢ emulsji K-
2
utrwalenia 0 mm kgém kg/me
I 16/31,5 30-35 1,8-2,2
Il 8/16 17-23 2,2-2,4
1 2/8 14-16 1,4-1,6
v 0/4 8-12 1,0-1,2

5.2. Ustalenie rzeczywistej #oi sktadnikow na 1 m

Okreslenie rzeczywistej iléci sktadnikow lepiszcza i kruszywa zostanie ustalqnzez
Inspektora Nadzoru i Wykonawma odcinku prébnym przy uwzginieniu wszystkich
warunkéw terenowych.

5.3. Zakres organizacji robot.

5.3.1. Przygotowanie podta — wykonuje Zamawiagy

Przed przysfpieniem do powierzchniowego utrwalenia nawierzchwirowej podiae
naleey wyrowna (uzupeiné) przy wyciu kruszywa stabilizowanego mechanicznie, a
nastpnie wyprofilowa do wiaciwego profilu podtinego i poprzecznego. Istriep
podiaze naley wzmocné warstwy kruszywa naturalnegérednia grub&¢ warstwy 5 —15
cm, grubd¢ warstwy zalena jest od stanu podia i zalzonego spadku poprzecznego.
Podtae naley zagsci¢ do 1s>1,00.

5.3.1.2. Oczyszczenie istniegj podbudowy.

Tuz przed przydpieniem do rozkiadania lepiszcza, nawierzchnia powai by
oczyszczona.

Przed przysipieniem do robot wskazane jest zwgihie podbudowy wagd

5.3.2. Oznakowanie robot.

Za bezpiecagstwo ruchu w olgbie odcinka, na ktorym wykonywane jest
powierzchniowego utrwalenie od chwili rozpeci robdt, a do kaica okresu piegnacji
(oddanie nawierzchni do ruchu bez ogranizepowiedzialny jest wykonawca robot.
Projekt oznakowania i zabezpieczenia robotgzemy z robotami prowadzonymi w pasie
drogowym, okrélajacy sposéb zabezpieczenia tych rob6t zgodnie z  wwambdg
bezpieczéstwa ruchu drogowego, zatwierdzony przez organ adaecy ruchem na
drogach publicznych Wykonawca przedfodo akceptacji w Programie Zapewnienia
Jakaci /PZJ/.

Komplet oznakowania powinien bystawiony na ok. 1 godz. przed rozpgmem robot.
W okresie pierwszych 48 godz., a przy niespragygh warunkach atmosferycznych w
okresie 3 dob od chwili wykonania powierzchniowegwalenia nalgy sie liczy¢ z
mozliwosciag wystgpienia zlotdw ziarn kruszywa, dlategog¢gkos¢ ruchu powinna b§
ograniczona

do 30 km/h.

5.3.3. Rozkiadanie lepiszcza.

Lepiszcze naley rozkiad& na podbudowie przy dobrej, bezdeszczowej pogodzezy
temperaturze otoczenia niezseej nk 10 °C. Rozpocgzcie rob6t mae nasipi¢c po
wykonaniu bada sprawdzajcych wg p. 6.1.2. i upewnieniuesize nawierzchnia zostata
przygotowana zgodnie z wymaganiami, a spggvarantuje rozigenie przewidzianej ikei
lepiszcza. Temperatura rozktadanej emulsji asfajgest funkcy procentowéci emulsji i
jej lepkas¢ powinna zapewidi rownomierne pokrycie nawierzchni. Przy rozpoczyaan
skrapiania zaleca ¢i aby lepiszcze (do chwili jednorodnego dozowamigptywalo na
arkusze papy lub folii rozimne na nawierzchni. Poniewa wigkszaci skrapiarek, przy
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krawedziach pokrywanego pasa, lepiszcze jest dozowanemmiejszych ildciach
(dwukrotne pokrycie, a nie trzykrotne) dlatege pezy wykonywaniu drugiej potowy jezdni
naleey emulsg rozktadad na zaktadk (ok. 20 cm). Tolerancja w zakresie dozowania
lepiszcza wynosi +/- 50 gim

5.3.4. Rozkitadanie kruszywa.

Kruszywo powinno b§ rozktadane rownomiernie, warsiwv ilosci ustalonej wg n/n SST w
p. 5.1.1. nawiezo roziazonej warstwie emulsji asfaltowej za pomadktadarki kruszywa
jadgcej za skrapiark Czas jaki uptywa od chwili rozéenia lepiszcza do chwili roztenia
kruszywa powinien by mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund). Roboty powinioy¢ tak
zorganizowane, aby ukfadarka kruszywa czekata repsile, nigdy odwrotnie. Skrapiarka
lepiszcza jest maszyrwiodaca. Uktadane kruszywo nie mie by mokre, ze wzgidu na
wydtuzenie czasu rozpadu emulsji. Tolerancja w zakreldi@dania kruszywa wynosi +/- 1
dms/ me.

5.3.5. Watowanie.

Bezpdrednio po rozteeniu pierwszej i drugiej warstwy kruszywa, watuje § tylko
wstepnie, a wiaciwe utwierdzenie ziaren w nawierzchni przeprowadkadopiero po
utozeniu trzeciej warstwy kruszywa. W celu uzyskaniaseitvego przywatowania nmma
przyja¢ 3-4 - krotne przdrie walca. Warstw czwarg z wyciem emulsji i piasku
uszlachetnionego 0/2 nalewykona& po oczyszczeniu z imego kruszywa po kilku dniach
od utazenia warstwy drugiej. Ostateczne utwierdzenie ni&reiszywa i utaenie ,mozaiki”
nastpuje dopiero po kilku dniach pod wptywem ruchu.

5.3.6. Pig¢gnacja wykonanego powierzchniowego utrwalenia.

Na $wiezo potazonym powierzchniowym utrwaleniu nake ograniczy predkosé ruchu do
30km/h. Diugé¢ okresu, w ktérym nawierzchnia powinna ¢bghroniona zalegy od
istniejgcych

warunkéw pogodowych i ruchowych. Po uptywie dwotizech dni nalgy przeprowadxi
zamiatanie szczogk mechaniczg celem usunricia niezwjzanych lepiszczem ziaren
kruszywa. Naspnie powierzchniowe utrwalenie m® by oddane do ruchu
niekontrolowanego.

6.KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Za jaka¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot oiala zgodnéé z

wymaganiami n/n SST odpowiedzialny jest Wykonawoabét. Do obowjzkéw

Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do akceptacji Insgrek Nadzoru

Programu Zapewnienia Jakb /PZJ/, w ktGrym naley przedstawd zamierzony sposoéb

wykonania robot, mdiwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaraejwykonanie

rob6t zgodnie z dokumentacjprojektony, SST oraz poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jada /PZJ/ powinien zawietaw szczegOIngci:

- opis organizacji robot, w tym: harmonogram, sgopiowadzenia robot, organizacuchu

na budowie wraz z oznakowaniem, zasady bhp;

- wykaz zespotdéw roboczych, opis kwalifikacji i pgotowania praktycznego;

- wykaz maszyn i uggdzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametréw

technicznych oraz opisem wypagsaia w mechanizmy do sterowania i adzenia

pomiarowo-kontrolne;

- wykazsérodkow transportu (rodzaje i #oi) oraz uradzen do magazynowania i zatadunku
lepiszcza i kruszywa;

-opis sposobu i procedury kontroli wegtrznej podczas dostaw materiatu, sprawdzania i
cechowania spetu oraz prowadzenia robét;

- wykaz odpowiedzialnych za jakoi terminowa¢ wykonania elementow robot;

- opis postpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgmi wymaganiom.



6.1. Kontrola jakéci materiatow.

6.1.1. Kruszywo

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakstosowanych kruszyw, prowadzi na swoj koszt
kontrok ilosciowo-jakaciowy ich dostaw. Badania wykonywane przez Wykonawc
powinny

obejmowa sprawdzenie spetnienia wymageech gatunkowych zgodnych z p. 2.1.1.1.
Minimalna ilas¢ i czestotliwos¢ bada powinna wynosi jedno badanie na pagtkruszywa
dostarczog na sktadowisko. Kala jednostkowa dostawa kruszywa /samochéd z
kruszywem/ powinna ldyoceniona wizualnie i w przypadku wyptenia watpliwosci
odnanie jakaci nalezy kruszywo takie umigi¢ na oddzielnym sktadowisku do chwili
wykonania sprawdzagych bada laboratoryjnych

Wykonawca w opracowanym PZJ powinien gkieszczegotowo:

- sposb6b dokonania odbioru kruszywa od producenta,;

- przyjeta czestotliwosé bada;

- sposob pobierania prébek

- laboratorium wykonujce badania;

- sposb6b pogpowania w przypadku stwierdzenia dostawy partisksuva niezgodnego z
wymaganiami SST. Inspektor Nadzoruzamiezalenie zaadat wykonania bada
dodatkowych przez Wykonawdub we wiasnym zakresie.

6.1.2. Emulsja asfaltowa kationowa.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidlowe zamowvdei jakaé stosowanego
lepiszcza, prowadzi na swoj koszt jego kortrdV/ opracowanym Programie Zapewnienia
Jakaci Wykonawca powinien okié¢ sposob dokonywania odbioru partii lepiszcza oraz
rodzaj i czstotliwos¢ bad& kontrolnych. Producent emulsji powinien gloty¢ do
dokumentow przewozowych atest jakbemulsji. dla kadej dostarczonej partiisS(odka
transportu) naley okresli¢:

- barwe emulsiji,

- jednorodné¢ emulsiji,

- czas rozpadu.

Z dostarczonych partii emulsji nalewybrat 1 lub 2 (w zalenosci od diugdci odcinka) i
pobra 2 dms lepiszcza do szczelnego pojemnika, z potowy prébkiona badania, a ich
wyniki przekaza Inspektorowi Nadzoru.

6.2. Badania przed wykonaniem robot.

6.2.1. Badania regulage sprzt.

Przed sezonem robot i po Z«iej naprawie skrapiarki i uktadarki kruszyw maszytey
powinny by poddane badaniom tesfoym. Na specjalnym stanowisku lub poletku
powinny by okreslane zalenosci pomkdzy wydatkiem lepiszcza i kruszywa, a
nastpstwami takich parametrow jak:

- cisnienie

- obroty pompy

- predkaos¢ jazdy skrapiarki

- predkos¢ jazdy uktadarki kruszywa

Podczas tych badapowinna by takze okré&lona rownomiern& dozowania lepiszcza i
kruszywa w kierunku podinym i poprzecznym przy #iych szerokéciach rozktadania.
Wynik tego powinien b§ przedstawiony w postaci tabel lub wykresow pozwalgh na
ustawienie mechanizmoéw regulacyjnych ¢gkosci jazdy dla zatéonej ilosci rozktadanego
lepiszcza lub kruszywa.

6.2.2. Badania sprawdaap.

Niezaleznie od bada testupcych sprzt, przed rozpoagzxiem robot powierzchniowego
utrwalenia powinny by wykonane nagpujace badania kontrolne:

a) Sprawdzenie jakoi kruszywa i lepiszcza przez laboratorium Zamaycego.



b) Sprawdzenie stanu przygotowania podbudowy, narekt ma by wykonane
powierzchniowe utrwalenie, polegag na wizualnej ocenie jakm wykonanych robot
przygotowawczych (remontowych), oczyszczenia nagiemi.

¢) Ocena wizualna stanu technicznego @przwszystkich jego podzespotéw oraz adzen
majcych wptyw na dozowanie lepiszcza i kruszywa.

d) Sprawdzenie na wybranym odcinkus@@dczalnym (odcinek drogi, plac) dozowania
ilosci lepiszcza i kruszywa przy takich nastawach patadw, jakie zamierza giutrzymas
podczas roboét - badania natfewykonywa wg metod opisanych przez GDDP (GDDP -
5.3a - 551/5/92 z dn. 92.02.03.). W badaniach sgraucych wykonywanych przed
rozpoczciem robot powinien uczestniozynspektor Nadzoru, ktory po stwierdzeniu ich
pozytywnego wyniku zezwala na rozpecie robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot.

Badania Wykonawcy w czasie realizacji powierzchrages utrwalenia obejmaij

- sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i paramekrapiarki oraz uktadarki kruszywa
zostaty tak ustawione, jak to ustalono na odcinddwehdczalnym,

- sprawdzenie czy na budowlostarczane jest kruszywo o przewidzianej frakcji,

- prowadzenie statej obserwacji wyptywu z dyszy ekbdbra oraz stopnia pokrycia
nawierzchni kruszywem. W przypadku zawemia zatkania lub wadliwego wyptywu
lepiszcza, chéby tylko z jednej dyszy,dulz tez nierbwnomiernego pokrywania nawierzchni
kruszywem, naley natychmiast wstrzyngadalsze prowadzenie roboét i ugdnprzyczyre
wadliwego funkcjonowania spgizi. Naleey zachowé& minimalmg odlegtag¢ miedzy
skrapiarlg a uktadarlg kruszywa.

- kontrolowanie liczby przé¢ walca,

- wykonywanie kontrolnych pomiaréw Hoi rozktadanego lepiszcza i kruszywa w sposéb
jak na odcinku déwiadczalnym i porownanie z dopuszczaliwlerancy podarm w SST.
Pomiary naley wykonywa przynajmniej raz dziennie tupo rozpoczciu robot oraz w
kazdym przypadku, jeeli zaobserwuje gizmiany w jednorodriei uktadanego lepiszcza i
kruszywa.

Oceniane dane oraz wyniki bada pomiaréw wykonywanych przed i w czasie
wykonywania robét powinny liyzarejestrowane przez Wykonaywe dzienniku bada

6.3.1. Pomiar szerokoi.

Po zakaczeniu okresu piegnacji powierzchniowego utrwalenia Inspektor Nadzav
obecndci Wykonawcy dokonuje pomiaru szerdkd ulepszonej nawierzchni z
doktadndcig do +/- 1 cm w 10 miejscach na 1 km. Mierzy szerokd¢ tylko tej czsci
jezdni, ktora charakteryzuje ¢sidobrym osadzeniem ziaren kruszywa w lepiszczu.
Wymierzona szerokd nie powinna i rézni¢ od przewidzianej w warunkach kontraktu
wiecej niz +/- 5 cm. Sprawdzenia i pordwnania z umowymaga rownie lokalizacja
pocatku i konca odcinka powierzchniowego utrwalenia.

6.3.2. Ocena wygldu zewrtrznego.

Oceny wykonanych robét dokonuje Inspektor Nadzospdinie z Wykonawg metod
wizualrg. Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzoéwaie jednorodnym
wygladem zewgtrznym.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostlk obmiaru wykonywania powierzchniowego utrwaleniat jgésme. Obmiar robét
polega na okrdeniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniuczyeiistych ilgci

wbudowanych materiatdbw. Obmiaru robo6t dokonuje Whawca i uzgadnia z Inspektorem
Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér robét kedzie dokonywany w dwoch etapach:
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1) Odbior ostateczny - po zakezeniu robot, jednade nie wczéniej niz po uptywie 24 dni
od daty zgtoszenia zakozenia robot (po oddaniu utrwalenia do niekontr@oego ruchu).
2) Odbidér pogwarancyjny - po uptywie okresu gwasanego.

8.1. Odbidr ostateczny.

Odbiér ostateczny polega na oceniesdloi jakosci wykonanych robdt oraz ustaleniu
koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie.

8.1.1. Catkowite zakirzenie robét na obiekcie oraz jego gotéévdo odbioru ostatecznego
powinna by stwierdzona przez kierownika robot wpisem do dzieanbudowy.
Wykonawca zobowzany jest po uzyskaniu wszystkich badaiezwiocznie zgtosi na
pismie do Inspektora Nadzoru gotosémbiektu do odbioru ostatecznego.

8.1.2. Odbidr ostateczny zgtoszonego obiektu pamimasipi¢ nie p&niej niz w terminie
okreslonym w ,Warunkach szczegétowych kontraktu”.

8.1.3. Dokumentem potwierdaaym dokonanie odbioru jest protokét spgizony wedtug
wzoru Nr 9 podanego w Instrukcji Nr DP-T14 o dokewayiu odbiorow drogowych i
mostowych realizowanych na drogach zamiejskichokvgch i wojewodzkich wraz ze
zmianami z 1992 1993 r.

8.1.4. Wykonawca przygotuje do odbioru ostatecznggaedtay dokonugcemu odbioru
operat kolaudacyjny, w ktérego sktad wchgdz.in. wymienione dokumenty:

- dokumentacja projektowa,

- szczegotowa specyfikacja techniczna /SST/,

- ksicga obmiaru robét

- dziennik budowy,

- atesty jakéciowe wbudowanych materiatéw,

- wyniki bada testupcych sprzt,

- wyniki bada@ pomiaréw sprawdzagych prowadzonych przed wykonaniem robo6t wg p.
6.1.2.

- wyniki badah i oceny dokonane po wykonaniu robét wg p.6.3.,

- opinia technologiczna spadzona na podstawie wszystkich bada pomiarow
zakczonych do dokumentéw odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.

8.1.5. W przypadku, gdy wedtug oceny Odbigrapo, obiekt pod wzgllem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robét est gotowy do odbioru lub, gdy
jakosé

wykonania catego obiektu lub jegoegei odbiega od wymagaustalonych w dokumentach
kontraktowych, Odbieragy przerywa swoje czyndoi i ustala w porozumieniu z
Wykonawa nowy termin odbioru.

8.2. Odbidr pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydiotrawihzanych z usugciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwasgny dokonywany jest na
podstawie szczegoOtowej oceny wizualne] waggi zewrtrznego powierzchniowego
utrwalenia. Dokumentem potwierdgaym dokonanie odbioru jest protokét spgdzony
wedtug wzoru
Nr 9a zagczonego do Instrukcji DP - T14.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Platnag¢ jest ustalana za 1 amtrwalonej nawierzchni zgodnie z obmiarem i ac@kosci
materiatow i warstwy na podstawie pomiaréw i batidoratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,

- dostarczenie na teren budowy kruszywa i lepisecaa materiatdbw pomocniczych,

- oczyszczenie podia,

- spryskanie lepiszczem,



- rozscielenie kruszywa i przywatowanie zgodnie z wymagam specyfikacji technicznej,

- pielegnacg nawierzchni z usuwaniem kruszywa niezmanego i zapobiegawczym
ograniczeniem dkosci i ruchu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i Waldéoratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

10.1.1. BN - 84 /6774 - 02 Kruszywo mineralne. kygo tamane

do nawierzchni drogowych.

10.1.2. BN - 71/ 6771 - 02 Masy bitumiczne. Asfala emulsja kationowa.

10.1.3. BN - 70 / 8931 - 08 Oznaczenie aktywneygaepndgci lepiszcz bitumicznych do
kruszyw.

10.1.4. PN - 71 / s - 96034 Drogi samochodowe. Meghnie bitumiczne. Powierzchniowe
utrwalenie przy gyciu emulsji asfaltowe.

10.1.5. Projekt PN - Drogowe kationowe emulsje lesfae

10.2. Inne dokumenty.

10.2.1. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenigiloozktadanego lepiszcza i kruszywa.
Opracowanie zlecone przez GDDP do stosowania pis@PDP-5.3 a-551/1/92 z dn.
1992-02-03.



D.04.01.01 PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE PODBUDOWY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycge wykonania i odbioru robot
zwigzanych z profilowaniem istnigjej nawierzchni w ramach remontu drogi— wykonantEzwornego
powierzchniowego utrwalenia nawierzctmirowej- ttuczniowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetaygowkontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Techniczneydm profilowania podtaa gruntowego i obejma;

- profilowanie i zagszczenie podbudowy przed wykonanie poczwdérnego grashniowego utrwalenia.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowkzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z defimnji
podanymi w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.5. Og6lne wymagania dotycyce robot

Ogolne wymagania dotygze wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagamgjoine”.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Sprzt do profilowania nawierzchni zwirowej

Do profilowania nalgy stosowa:

- réwniarki,

- spycharki uniwersalne z ukoie ustawionym lemieszem,

— drobny sprzt reczny do profilowaniagcznego, w miejscach gdzie inny sgirnie mazze mig zastosowania,
lub inny sprzt zaakceptowany przezdyniera.

4. TRANSPORT

Nie wystpuije.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST D.Q0@ONymagania ogolne”.

5.2. Profilowanie istniegcej nawierzchni

Profilowanie nawierzchni natg wykona przed wbudowaniem kruszywa w wargtwvyrOwnawczo-
wzmacniagca.
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Przed rozpoggiem robo6t naley wytyczy¢ potazenie warstwy nawierzchni podlegegj profilowaniu. Sposéb
wytyczenia powinien umdiwia¢ wyprofilowanie i zagszczenie nawierzchni i ukladanej na niej warstwy
wyréwnawczej z tolerancjami olélenymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji lplbzez Irtyniera.

Przed przysipieniem do profilowania nawierzchniawirowo-ttuczniowa powinna ky oczyszczona ze
wszelkich zanieczyszcaeNalezy usuryé btoto i kruszywo, ktére ulegto nadmiernemu zawidegoiu.

Do profilowania nawierzchni natg stosowa sprzt wskazany w pkt.3 w zateosci od trudndci odspojenia
kruszywa lub inny zaakceptowany przezyimiera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
6.2. Badanie i pomiary wyprofilowanej nawierzchni
6.2.1. Cechy geometryczne

6.2.1.1. Uksztattowanie osi podto

Uksztattowanie osi nawierzchni najesprawdza w punktach rozmieszczonych nie rzadziejeo 100 m.
Os w planie nie mge by przesungta w stosunku do osi projektowanej czedj niz +5 cm.

6.2.1.2. Szeroki@

Szerokaé¢ wyprofilowanej nawierzchni natg sprawdzé co najmniej co 100 m.

Szeroké¢ nie mae r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm i -5 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D.00.00M@magania ogoélne".
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarow jest 1 n’21 (metr kwadratowy) wyprofilowanej podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.0p/¢magania ogoélne”.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt.6.2 daty wyniki pozytywne.

Odbiér wyprofilowanego i zagzczonego podi@ dokonywany jest na zasadach odbioru robét zayuikel i
ulegapcych zakryciu podanych w ST D.00.00.00 ,Wymagarmjéloe”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 9

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhprofilowania istniejcej nawierzchni obejmuje :

— prace pomiarowe, oznakowanie robdét,

— spulchnienie nawierzchni,

profilowanie nawierzchni,

utrzymanie wyprofilowanej nawierzchni,

przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

1. PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie aineg Podziat, nazwy i okékenia.

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probekru

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie uloddksztalcenia nawierzchni podatnych i
podiaza przez obeizenie ptyt.

4. BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie bekdé gruntow do celdow drogowych i

lotniskowych.

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$gnnawierzchni planografem i tat

6. BN-70/8931-05 Oznaczanie wsgkika ngnosci gruntu jako podia nawierzchni podatnych.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczaniea#véka zagszczenia gruntu.

8 PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnem@gania i badania.

10.2.  Inne dokumenty

9. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podath i potsztywnych - IBDiM, 1997 r.

10. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne - Dz. U. RP Nr 43, W-wa,
dnia 14 maja 1999 r.
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Zdj ecie humusu-scinka poboczy

Na odcinku 2+000 — 3+540 nalezdja¢ ziemk roslinna z poboczy. Roboty wykota
zgodnie z OST D-01.02.02 ,Usugie warstwy humusu” (wyd. GDDP 2002r.).&&
humusu wykorzystana miejscu , resgtwywiez¢.

Wykopy — roboty ziemne, korytowanie

Przed przysfpieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze Po oczyszczeniu powierzchni pozhonaley sprawdzt, czy istniegce rzdne
terenu umeliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychdzych podtéa. Zaleca si aby
rzgdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniepdwyzsze nk projektowane rgne
podiaza.

Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i wyistija zanzenia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powiniguihnt podiaze na gébokas¢
zaakceptowanprzez Iryniera, dowigé¢ dodatkowy grunt spetnigy wymagania obowkzujace dla
gornej strefy korpusu, w ifgi koniecznej do uzyskania wymaganychadych wysokéciowych i
zagscCic .

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania.
Zageszczanie podia naley kontynuowa do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego
od Is=1,00 dla warstwy gruba 20cm.
Szerokd¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ si¢ od szerokéci projektowanej o wicej
niz+10 cmi -5 cm.
Roboty wykond zgodnie z D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowanieémag:szczaniem
podiaza” (wyd. GDDP 2002r.)

Warstwy odsaczajace.

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grétipz zachowaniem
wymaganych spadkéw igdnych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy lianego kruszywa
powinna by taka, aby po jej zagzczeniu oagnicto grubg¢ projektowan.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy naky przystpi¢ do jej
zagszczania. Zagpzczanie warstw o przekroju daszkowym pplezpoczyna od kravedzi i
stopniowo przesuwapasami podiznymi czsciowo naktadajcymi si, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzgalezpoczyné od dolnej krawdzi i
przesuwad pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

Szerok&¢ warstwy nie mee sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5
cm.

Nieréwndci poprzeczne warstwy oglszapcej naley mierzy¢ 4 metrowy tata.

Nieréwndaci nie mog przekracz& 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy @dgagcej na prostych i tukach powinny bygodne z
dokumentagj projektows z toleranci = 0,5%.

R&nice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+1 cm i -2 cm.

Os w planie nie mge by przesungta w stosunku do osi projektowanej ceegj niz+ 5 cm..

Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancj
+1cm, -2 cm.

Wskanik zag:szczenia warstwy odszapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zggzczenia warstwy stosuje giorownanie wartei
modutéw odksztalcenia, to wastostosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédce
okreslonych zgodnie z nor;nPN-S-02205:1998, nie powinnadwieksza od 2,2.

Zawartd¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiadgmaganej zawarfoi wody
w trakcie wbudowywania i zggzczania okrdonej wedtug PN-EN 13286.

Materiaty , ut@enie , zagszczenie zgodnie zvymaganiami zawartymi w OSD-
04.02.01 ,Warstwy odgzapce i odcinagce”. Przy zagszczenia warstwy
odsiczapcej zapewnd wilgotnos¢ optymaln.
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Nawierzchnia tluczniowa
Kruszywa do nawierzchni ttuczniowej powinny spednigymagania warunkow
technicznych WT-4 2010 ,Mieszanki niezgane do drog krajowych” dla warstwy
obciazonej ruchem KR1 a kruszywo 0/63mm jak dla warstasozapcej . Wskanik
zag:szczenia warstw nawierzchni nie mniejszy isi=1,00.

Kruszywa klasy co najmniej Il gatunek 2 dla drogigbonych ruchem
lekkaosrednim.

Zageszcezenie podbudowy nalesprawdza wedtug BN-77/8931-12.

Szeroké¢ nawierzchni nie mie r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wgicej niz +10
cm, -5 cm.

Nieréwnaci poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrove fata.

Nieréwndci nie mog przekracz& 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

Spadki poprzeczne na prostych i fukach powinnygodne z dokumentacprojektows, z
tolerancy + 0,5 %.

Gruba¢ nie mae sk rozni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz £ 10%,

Do zagszczenia warstwy podbudowy najezastosowawalce lub ptyty wibracyjne
pamktajac 0 zapewnieniu mieszance kruszywa wilggti@mptymalnej. Wykonanie i
wymagania wobec nawierzchni ttuczniowej : OST DO@301 ,Nawierzchnia
ttuczniowa”
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